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v' Struktura nieregularna
v' SPOTFLEX®- Struktura regularna - kropki

Nowatorski system 98:2 wykorzystujacy dziatanie pompy miechowej w

maszynach H18, H26 i H33 do grubowarstwowego oznakowania jezdni

masami chemoutwardzalnymi.

Sercem tej nowej idei jest specjalnie
skonstruowana pompa, podajgca materiat
nawet o wysokiej lepkosci i szorstkosci, co
dla oznakowania poziomego jezdni jest
bardzo istotne (daje duza swobode w
doborze materiatow).

SPECJALNE FUNKCIE

1.

Stabilno$¢ pracy pompy:

Dokfadne oraz state (niezaleznie od
obrotéw i lepkosci materiatéw)
dozowanie materiatow za pomocg
zaworow sterujacych (hydrauliczne

zawory bezpieczenstwa).
Bezproblemowa praca pompy przy
zastosowaniu materiatdw o duzej
granulacji - nawet do 2,5 mm .

Stalowa pompa miechowa
gwarantuje odpornos¢ na dziatanie
rozpuszczalnikéw

i utwardzaczy. W pompie moze non
stop znajdowac sie materiat.
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4, Hydrauliczny naped pompy z elektronicznym systemem sterujgcym iloscig
podawanego materiatu:

AMAKOS®:

Non- AMAKOS®:

Tryb pracy stuzacy do zachowania statej grubosci aplikowanej
warstwy materiatu niezaleznie od zmian predkosci. Ilos¢
podawanego materiatu, przypadajgcego na metr linii jest
regulowana poprzez urzgdzenie sterujgce (urzadzenie kontroli
ilosci materiatu), do ktérego operator wprowadza dane :
szerokos$¢ linii, zadang grubos$¢ warstwy. Do tego urzadzenia jest
przekazywana rowniez czestotliwos¢ impulséw za posrednictwem
impulsatora, a nastepnie odpowiednio przetwarzana.

W razie potrzeby ilo$¢ podawanego materiatu moze by¢ réwniez
regulowana recznie/hydraulicznie, co jest niewatpliwie zaleta,
gdyz pozwala oming¢ sterownik elektroniczny w razie jego
niesprawnosci. Ilo$¢ pobieranego materiatu jest stata i nie zmienia
sie wraz ze zmiang predkosci.

5. Utozenie pompy materiatowej oraz pompy utwardzacza na ramie maszyny, z reguty
w okolicy zbiornika materiatu, potgczenie pomp z komorg mieszania oraz z
aplikatorem materiatu poprzez przewody ci$nieniowe.

6. Hydrauliczny, bezstopniowy system do przesuwania aplikatora z pozycji zewnetrznej
z prawej strony maszyny - dla linii krawedziowej, do pozycji Srodkowej - dla linii
segregacyjnej, malowanej srodkiem maszyny, az do przeciwlegtej pozycji
zewnetrznej do malowania linii krawedziowej z lewej strony maszyny.
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7. Gtowice aplikatora wraz z komorg mieszania materiatdw mozna podnies¢ rownolegle

do géry na wys. ok. 15 cm za pomoca specjalnego sitownika pneumatycznego.

8. Ponadto , w pozycji podniesionej mozna obrdcic¢ glowice aplikatora o ok. 30° np. w
celu utatwienia dostepu podczas wykonywania czynnosci serwisowych.

Maksymalna wydajnos¢ pompy 35 I/min. przy 2,5 kg/m2 aplikacji masami
chemoutwardzalnymi.
Tabela z maksymalnymi oraz minimalnymi predkoséami aplikacji:

Szer. Lini Zuzycie materiatu Maksymalna Maksymalna
Predkos¢ Predkos¢
(cm) kg/m m/min. km/h
12 cm 0,3 216 13
15 cm 0,37 173 10,4
24 cm 0,6 108 6,5
30 cm 0,75 86,5 5,2
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